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Elementy ustalajace 8

GN 714

Dociski boczne

Wciskane, bez kotka uchylnego

SPECYFIKACJA

Korpus z aluminium
Bez powfoki

Gniazdo z gwintem wewnetrznym
Hartowana stal, oksydowana na czarno

Sprezyna, rozréznienie:
Mata sita docisku: szara
Srednia sita docisku: czarna
Duza sita docisku: srebrna

Gumowa uszczelka
NBR (perbunan)

INFORMACJE

Dociski boczne GN 714 powstaty w wyniku modyfikacji dociskéw
GN 715  (patrz strona 860). Dzieki temu klient moze sam
zaprojektowac swoj element dociskowy, ktéry nastepnie wkreca sie
w gniazdo docisku.

Taka konstrukcja rozszerza zakres zastosowan dla dociskow
bocznych oferujac dodatkowe korzysci: sa alternatywa dla innych,
drozszych rozwigzan, zajmujg niewiele miejsca i sa fatwe w montazu.
Radetkowany korpus wymaga tylko wykonania otworu w tolerancji
H8.

W celu utatwienia montazu, zaleca sie uzycie narzedzia montazowego
GN 715.1 (patrz tabela).

AKCESORIA
- Narzedzie montazowe GN 715.1 (oznaczenie, patrz tabela)

DANE TECHNICZNE

- 1SO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)
- Wtasciwosci elastomeréw (patrz strona A32)

INFORMACJE TECHNICZNE ORAZ DOTYCZACE MONTAZU

w = zakres odchylenia kotka

F = sita docisku bocznego N

docisk poczatkowy = Fo

docisk koncowy = 1.1x Fo

az-al = sugerowany obszar docisku

x = odlegtos¢ punktu kontaktu od osi centralnej przy w2

x1odlegto$c od punktu kontaktu dla (ar)

x2 odlegfos¢ od punktu kontaktu dla (a2)

lo = odstep od oporu stafego do osi otworu montazowego docisku
[0=1Im+x

Im = Srednia dfugos¢ przedmiotu (Imax. + Imin.)/2

Dla punktéw kontaktu (w zaleznosci od wysokosci przedmiotu),
znajdujgcych sie miedzy a1 i a2 za x nalezy przyja¢ wartosé
interpolowana migdzy x1 a x2.
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Zastosowanie sie do powyzszych wskazéwek daje pewno$¢, ze
zakres ruchu trzpienia skompensuje btedy obrabianego przedmiotu
mieszczace sie w przewidzianej tolerancji.

Kotek oporowy
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Do mocowania dociskdw bocznych sugerujemy uzycie narzedzia
montazowego GN 715.1 lub GN 713.1.

Narzedzie
montazowe
GN 715.1

Narzedzie
montazowe
GN 713.1

Obejmy mimos$rodowe GN 715.2 (patrz strona 867) sa dodatkowym
wyposazeniem dla GN 714 (patrz strona 862) / GN 715 (patrz
strona 860). Umozliwiaja precyzyjna korekte pofozenia dociskéw
bocznych. Pozwala to na dopasowanie pozycji docisku lo do tolerancji
przedmiotu obrabianego.

Obejma mimos$rodowa GN 715.2

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Oznaczenie di F‘;°:’z,:y= d2 d3H8 hmin. hi-1 12 13 14 w Oznaczenie 52 ;
przy 12 %
GN 714-10-20 10 20 M4 10 12 12 4 1.5 4.5 1.6 GN715.1-5.6 2 c
GN 714-10-40 10 40 M4 10 12 12 75 1.5 45 2 GN 715.1-5.6 2 uij
GN 714-10-50 10 50 M4 10 12 12 4 1.5 45 16 GN 715.1-5.6 2
GN 714-10-75 10 75 M4 10 12 12 75 1.5 4.5 2 GN 715.1-5.6 2
GN 714-10-100 10 100 M4 10 12 12 4 1.5 4.5 1.6 GN715.1-5.6 2
GN 714-10-150 10 150 M4 10 12 12 75 15 4.5 2 GN 715.1-10 2
GN 714-16-100 16 100 M6 16 18 18 11.5 2 75 32 GN 715.1-10 9
GN 714-16-200 16 200 M6 16 18 18 11.5 2 75 32 GN 715.1-10 9
GN 714-16-300 16 300 M 6 16 18 18 11.5 2 75 3.2 GN 715.1-10 10
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